
DISPONIBILIDAD CONDICIONES

MATERIAL
*RANGO  

DE TEMPERATURA PRECIO ASIENTO BOLA
DIA- 

FRAGMA

**PRODUCTOS 
QUÍMICOS 
SUAVES

**PRODUCTOS 
QUÍMICOS 

AGRESIVOS

*ALTA  
TEMPERA-

TURA ABRASIVOS
***PESO 

ESPECÍFICO COLOR NOTAS

POLIPROPILENO
0 a 66 °C

(32 a 150 °F)
€ X X NA Blanco Compatibilidad con una amplia gama de compuestos químicos. De utilidad general.

GEOLAST
-40 a 66 °C

(-40 a 150 °F)
€ X X X X X 0,97 Negro Buena resistencia a la abrasión. Aproximadamente la misma compatibilidad con productos químicos que la buna.

EPDM
-51 a 135 °C
(-60 a 275 °F)

€ X X X NA Negro
Alta resistencia al calor. Buena resistencia a la permeabilidad al gas y al vapor. Adecuado para soluciones cáusticas,  
ácidos diluidos, cetonas y alcoholes. Recomendado para su uso con el agente desinfectante para limpieza in situ OXONIA.

TPE
-29 a 66 °C

(-20 a 150 °F)
€ X X X X X 1,19 Crema Buenas propiedades a baja temperatura. Buena resistencia a la abrasión.

ACETAL
-12 a 82 °C

(10 a 180 °F)
€ X X X X 1,32

Naranja  
o blanco

Resistente a un amplio rango de disolventes, además de soportar la fatiga extrema. Buen nivel de resistencia  
a la abrasión. No utilizar con ácidos o bases.

ALUMINIO
-73 a 204 °C

(-100 a 400 °F)
€ X X X X NA Plateado Resistencia moderada a la corrosión y a la abrasión. No utilizar con hidrocarburos halogenados.

SANTOPRENE
-40 a 82 °C

(-40 a 180 °F)
€€ X X X X X 0,84 Azul

Buena resistencia a la abrasión y a los productos químicos. Adecuado para su uso con algunos disolventes  
(p. ej., MEK, acetona), soluciones cáusticas, ácidos diluidos y alcoholes. A menudo se substituye por EPDM o EPR.

UHMWPE
-40 a 70 °C

(-40 a 158 °F)
€€ X X X X X 

recomendado NA Blanco La mejor opción para la resistencia a la abrasión: alto nivel de resistencia química.

POLICLOROPRENO 
ESTÁNDAR (NEOPRENO)

-18 a 82 °C
(0 a 180 °F)

€€ X X X X 1,42 Negro
Alta resiliencia. Adecuado para el whisky, el vino, la cerveza y el gas natural. Apropiado para el aceite animal y vegetal, 
los productos químicos moderados y las grasas. No utilizar con ácidos oxidantes fuertes, ésteres, cetonas, hidrocarburos 
aromáticos clorados y nitrohidrocarburos.

POLICLOROPRENO 
SOBREMOLDEADO

-18 a 82 °C
(0 a 180 °F)

€€€ X X X NA Negro Su vida útil es superior a la del policloropreno estándar. Excelente en las aplicaciones abrasivas. Alta resiliencia.

BUNA N  
(NITRILO/NBR)

-12 a 82 °C
(10 a 180 °F)

€€ X X X X 1,43
Negro con 

punto amarillo

Adecuado para fluidos a base de petróleo, agua, aceites, hidrocarburos y productos químicos SUAVES  
(p. ej., alcoholes minerales). No utilizar con disolventes o productos químicos fuertes (p. ej., acetona, MEK, ozono, 
hidrocarburos clorados y nitrohidrocarburos).

PVDF (KYNAR)
-12 a 107 °C
(10 a 225 °F)

€€€ X X X X NA
Blanco 
lechoso

Resistencia a los productos químicos fuertes: ácidos y bases. Buena resistencia a la abrasión.  
Resistencia a las altas temperaturas.

FLUOROELASTÓMERO 
(FKM)

-40 a 160 °C
(-40 a 320 °F)

€€€ X X X X X X 
recomendado 1,80

Negro  
o blanco

Alta resistencia al calor. Buena resistencia a los productos químicos agresivos, incluidos ácidos y algunos disolventes 
(p. ej., xileno y alcoholes minerales). Buena resistencia al vapor, así como a los aceites animales, vegetales  
y de petróleo. Resiste los combustibles sin plomo. No utilizar con cetonas, ésteres de bajo peso molecular  
ni compuestos que contengan nitro.

PTFE
4 a 100 °C

(40 a 212 °F)
€€€ X X X X X 

recomendado X 2,16 Blanco
Máxima compatibilidad química, resistencia extrema a la corrosión, coeficiente de fricción muy reducido, no adhesivo, 
alta resistencia al calor. Mala resistencia a la abrasión.

PTFE SOBREMOLDEADO
-10 a 82 °C

(14 a 180 °F)
€€€ X X X X X NA Azul

El diseño sobremoldeado mejora la resistencia al desgaste y la vida útil del diafragma sin exponer la placa  
del diafragma al lado del fluido. Mayor vida útil del diafragma en aplicaciones más abrasivas que aún necesitan PTFE. 
Disponible para bombas de doble diafragma sanitarias e industriales.

ACERO INOXIDABLE
-40 a 493 °C
(-40 a 920 °F)

€€€ X X X X X X 7,95 Plateado Alto nivel de resistencia a la corrosión y a la abrasión. Grado 316 pasivado.

POLICLOROPRENO 
PONDERADO (NEOPRENO)

-18 a 82 °C
(0 a 180 °F)

€€€ X X X 9,42 Negro
Alta resiliencia. Adecuado para el whisky, el vino, la cerveza y el gas natural. Apropiado para el aceite animal y vegetal, 
los productos químicos moderados y las grasas. No utilizar con ácidos oxidantes fuertes, ésteres, cetonas, hidrocarburos 
aromáticos clorados y nitrohidrocarburos.

*Los límites de temperatura se basan únicamente en el estrés mecánico. Ciertos productos químicos limitarán aún más el rango de temperatura del fluido. Manténgase dentro del rango de temperatura del componente en contacto con el fluido que tenga la mayor restricción. El funcionamiento a una temperatura del fluido demasiado alta o demasiado baja para los componentes de la bomba puede provocar daños en el equipo.
**Consulte la Guía de compatibilidad química de Graco. Está concebida para utilizarse como una guía general para la selección de los materiales de las bombas. Si no está seguro de si su producto químico es compatible, le recomendamos que pruebe una muestra del material en cuestión con dicha sustancia química.
***El peso específico de un líquido o un sólido se define como la relación entre el peso de un volumen determinado del material y el peso de un volumen idéntico de agua: p. e. = (peso de un volumen determinado de un material) / (peso de un volumen idéntico de agua)
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Guía de materiales de fabricación
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