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El grupo UNIOR se crea en
Eslovenia.

El grupo UNIOR es un proveedor,
reconocido mundialmente, de

herramientas de mano de maxima
calidad.

El crecimiento y el éxito del grupo
UNIOR es debido su posicion entre
los cinco principales fabricantes
europeos de herramientas de mano
de maxima calidad.

El grupo UNIOR tiene Aceria propia.

EUROPA

ITALIA

AUSTRIA




Fabricante Europeo desde
1919

Unior ha recibido
certificados de los siguientes
Normas:

a) Norma de calidad ISO 9001

b) Norma de control
medioambiental 1ISO 14001

c) Norma de aseguramiento de la
calidad para la industria del

automovil con las normas: ISO/TS
16949, VDA 6.1, VDA 6.4

Certification

Awarded to

UNIOR d.d.

KOVASKA CESTA 10, 3214 ZRECE, SLOVENIJA

Bureau Veritas Certification certify that the Management System of the above
organization has been audited and found to be in accordance with the
i of the system dards detailed below

Standards

1ISO 9001:2000

Permitted Exclusion(s)

No Exclusion(s)

Scope of supply

DEVELOPMENT, PRODUCTION AND SALES:

- DROP FORGED PIECES AND MACHINING OF DROP FORGED PIECES

- SINTERED PRODUCTS

- HAND TOOLS, CARRIAGES FOR TOOLS, OTHER METAL EQUIPMENT
AND COLD FORGED PIECES

- SPECIAL MACHINES FOR THE TREATMENT OF METALS AND
PRODUCTION TOOLS FOR SINTER

Original Approval Dare: 05/07/1996

Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s management Systens, this certificate is
valid wnti- 04112/2011

To check this certificate validity please call +386 1 47 57 670.
Further clarifications vegarding the scope oh this certificate and the applicabilisy of the management system
requtirements may be oblained consulting the organization.

Certificate nimber: SL11454Q Date: 17/10/2008




Forjado de piezas Herramientas de mano  Metal sinterizado

Equipos especiales Turismo
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Estudio comparativo ratio Calidad / Precio
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Ventajas técnicas generales

1) Produccion propia
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Ventajas=— = —

3) Equipamiento moderno y constantemente actualizado.
Disenado vy fabricado especificamente para cada
proceso por nuestra division de maquina-herramienta.

N
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Ventajas

4) La fabrica ubicada en una regién con tradiciéon de forjay
fabricacion de herramientas.

E - Almacén con stock en Navarra (Espafa)
— - Con Servicio 24 horas.
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Herramientas de seguridad 1000 V

La gama mas completa del mercado Ensayos exigidos por las normas VDE vy

o realizados en todas las piezas.
g g

LINEA VDE BI

* Material: acero de (nmpannm especial
para le ﬁfﬂ do yrrvemdu
*forjados, totaimeﬂt? templados y revenidos

ENSAYO DE MARCADO
S 'm'gg,m po:‘;r‘;du(mn FEImarcada es cargado con un peso de
il wﬁf M:;fz:’ j’ m 20N, aplicado en el centro del manga. £f
mangos. frakcosdematenil Soponenie W; regmenaa ensaya es satisfactorio s la pieza pasa
e mam:d; ZIMOH en relieve lasposteriores ensayos eléciricos.

LINEAVDE
* Material: composicidn especial
mple y revenido

* forjados, Jar{menleprempm  revenidos
* filos templados por induccion

* cabezas: pulido espejo

* acabado superficial: cromado

* mangos de pldstico dr alfa resistencia

llaves ENSAYO DE NO PROPAGACION
DE LA LLAMA
Laliama se aplica al mango durante 10
sequndos. Se supera el ensayo sifa altura de
la llama en el mango no excede de 120 mm
durante un periodo de observacion de 20
sequndos despus de retirar el quemador. ENSAYO DE AISLAMIENTO
Previamente ol ensayo se calientan s piezas |
70 +/- 2°C durante 168 horas £l gancho se carga

* Material: cromo vanadi

destornilladores con pesos de 500 N duurante 3 minutos Se supera
* i nadi elensayosilos purios permanecen firmemente
-H }ju]n.."ri."nil’fm -Hoddens v unidos a las partes metdlicas.
. *Agujero ;Jur'u'wfgar
- * Haja: acero al Cromo-Molibdeno-Vanadio
" .‘v;u;m 7 vann’gas
*Mangos: de polipropileno >
- deu}wﬁ;gfnigm
[ iLa doble proteccidn plistica VDE de la herramienta ofrece el
permite tiempo del grado de
[ desg-sn de la herramiental
L O
ENSAYQ ELECTRICO (10.000 V)
ENSAYO DE IMPACTO baii 3 durante
A3 24+/-5 horas, Se supera el ensayo sine hay descargas eléctricas, ni chispas,
- Durante el ensayo se deja coer al rrmmf}a libremente 3 me: Suupem el ‘midestellos ysila fuga de corriente es inferior a TmA por cada 20mm de
aislamienmto
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e Varillas: Una de las mejores del mercado
(Ver estudio Bellota)

13

Material: Cromo-Molibdeno-Vanadio
mejor resistencia a la torsion.

La varillas llegan hasta un poco antes
del agujero del mango.

Acabado: TBI y CR (punta negra-
antideslizante) pavonada y cromada.

CARACTERISTICAS DE LOS DESTORNILLA DORES DE UNIOR

* Mango ergondmice
fmamiaJ tricomponente g
T B I Hoja: acero al cromo vanadie molibdena “aqujers para olgor
A
* *Hoja cromada, punta pavonada
80000
SSCOL0
*Mango ergondmica
NI ol
* Haja: acero al croma vanadio molibdens + agujero para colgar
)]
i
* *hoja niguelada
SO0
E * Mango ergandmico bicompanente
1 para trabajos duros
* Material: Hoja, cromo-vanadio
Tl -
i cabeza giratoria
* * Punta con protectidn a la corrasion
SO0
SSC00
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Herraml

Carros portaherramientas

m » Chapa de 2 m.m. de espesor.

|

™ « Cantos redondeados.

e Cajones con guias telescopicas de
™ rodamientos con apertura 100%

___-
|

e Bandejas a la medida con alveolos
especificos por herramientas.
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